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Claimed is a method of washing woven textile fabrics in a domestic washing machine using a non-aqueous liquid washmg agent 
containing a separate bleaching agent Tne method is characterized in that the non-aqueous liquid washing agent containing bleach consists 
of at least two components, one component (A) containing a liquid surfactant or a liquid-surfactant mixture and the other component (B) 
containing the bleaching agent, which are mixed and placed in the washing machine before the washing operation. Also claimed is a device 
for mixing and metering multi-component washing-agent systems, the device consisting of several vessels (1, 2) joined to each other by a 
locking device (8) which can be displaced or rotated. Each vessel (1, 2) has an aperture (6. 6' or 7. 7') in the surface (4, 5) which ism 
contact with another vessel. Tne apertures can be brought into aUgnment with each other by displacing or rotating the vessels. The method 
and device enable a liquid washing agent containing bleach to be obtained in which the bleach is uniformly distributed and which can be 
added to the wash without spotting problems occurring. 

(57) Zusammenfassung 

Es wird ein Verfahren zum Waschen von textilen Geweben in einer Haushaltswaschmaschine unter Anwendung eines nicht-wafirigen 
Flussigwaschmittels mil separater Bleiche beansprucht, das sich dadurch kermzeichnet, daB das nicht-waBrige Flussigwaschmittel mit Bleiche 
aus mindestens zwei Komponenten besteht, wobei eine Komponente A ein flttssiges Tensid Oder eine flussigc Tensidmischung und erne 
Komponente B Bleichmittel enthfilt, die vor dem Waschvorgang vermischt und in die Waschmaschine gegeben werden. Femer wird eine 
Misch- und Dosiervorrichtung fur Merirkomi>OTenten-Wasdmiittelsysteme beansprucht. die aus mehreren jeweils Qber eine verschieb- oder 
verdrehbare Verriegelvorrichtung (8) miteinander verbindbaren Hohlkorpen (1, 2) besteht, wobei die Hohlkorper (1, 2) an den jeweils an 
einen anderen Hohlkorper anstoBenden Flachen (4. 5) Offhungen (6, 6' bzw. 7, 7') aufweisen, die sich dutch Verschieben oder Verdrenen 
der Hohlkorper (1, 2) relativ zueinander zur Fluchtung bringen lassen. Das Verfahren und die Vorrichtung ermoglichen es, daB ein 
Flussigwaschmittel mit Bleiche erhalten wird, in dem die Bleiche gteichmafiig verteUt ist, das zum Waschgut gegeben wird, ohne daB 
Spotting-Problerne auftreten. 
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Verfahren zum Waschen von textilen Gcweben unter Anwcndung einea nicht -wfiBrigen 

Flfisaigwaschmittels mit Bleichc 

Die vorliegende Erfindung betrifit ein Verfahren zum Waschen von textilen Geweben unter An- 
wendung eines nicht-w&Brigen Flussigwaschmittels mit separater Bleiche in einer Haushalts- 
waschmaschine sowie eine Misch- und Dosiervorrichtung, welche bei diesem Verfahren etngesetzt 
wird. 

Handelsubliche Flussigwaschmittel enthalten im allgemeinen anionische und nichtionische Tenside 
sowie Wasser als Losungsmittel. Das Einarbeiten von Bleichmittelsystemen in diese Flussig- 
waschmittel hat sich als schwierig erwiesen, da sich das Bleichmittel in Gegenwart von Wasser 
sehr leicht zersetzt. Hinzukommt, daB die Gefahr besteht, daB die Bleichmittel, insbesondere Per- 
carbonate, beim Einarbeiten in die flfissigen Formulierungen verklumpen. Durch diese Verklum- 
pungen kann es lokal zu hohen Bleichmittdkonzentrationen kommen, welche insbesondere bei 
bunten Textilien zu Spotting-Problemen fuhrai kdnnen und somit wfire eine gleichmftDige 
Bleichleistung in der Waschflotte nicht mehr gewihrleistet. 

In der Literatur werden verschiedene flussige Waschmittelzusammensetzungen beschrieben, die 
Bleichmittel enthalten konnen. 

Aus der europaischen Patentanmeldung 30 096 sind beispidsweise nicht-wftBrige FlQssigwa- 
schmittel aus flussigen nichtionischen Tensiden bekannt, die 20 bis 70 Gew.-% Buildersubstanzen 
und 1 bis 20 Gew.-% Bleichmittel in suspendierter Form enthalten kSnnen. Falls erwunscht, kon- 
nen diesen Mitteln anionische Tenside, wie Alkylbenzolsulfonate, Olefinsulfonate, Alkylsulfate 
oder Seife, optische Aufheller, Farbstoffe, DuftstoflFe oder Enzyme zugesetzt werden. Es ist be- 
vorzugt, daB das Bleichmittel eine TeilchengrdBe aufweist, daB nicht mehr als 30 % der Teilchen 
grdBer als 5 \im und besonders bevorzugt nicht mehr als 10 % grdBer als 10 \im sind. 
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In der EP-B-0 460 810 wird eine nicht-wfiBrige, flussige Reinigungsmittebaisammensetzung fur 
Geschirrspulmaschinen beschrieben, die eine nicht-wfiBrige, organische Trfigerfliissigkeit und 
mindestens einen Bestandteil ausgewfihlt aus organischem Retnigungsmittel, Reinigungsmittel- 
Builder, Schauminhibitor und Mischungen derselben sowie einen Bestandteil ausgewfihlt aus einer 
nicht-scheuernden Menge von 0,5 bis 10% von kleinen, iiri wesentlichen wasserunlGslichcn Teil- 
chen aus Sihciumdioxid, Aluminiumoxid oder Titanoxid oder Mischungen derselben als Anti- 
Filmbildungsmittel enthfilt. Das beschriebene Mittel kann ferner 3 bis 15 Gew.-% Bleichmittel 
enthalten. 

In der WO 94/01524 wird ein im wesentlichen nicht-wfiBriges Flussigwaschmittel beschrieben, das 
neben nichtionischem Tensid bis zu 60 Gew.-% Buildersubstanz und zwischen 5 und 35 Gew.-% 
Bleichmittel enthfilt. Die beschriebene flussige Waschmittelzusammensetzung enthfilt auBerdem 
eine Polymerverbindung, die die Viskositftt der Dispersion der festen Buildersubstanzen und 
Bleichmittel im nichtionischen Tensid reduziert, urn eine flieB- und gieBfehige Zusammensetzung 
zu erhalten. 

In der deutschen Patentanmeldung 36 26 572 wird ein Flussigwaschmittel beschrieben, das Buil- 
dersubstanz, insbesondere Polyacetalcarboxylat, ein die Gelbildung veitinderndes Mittel und ein 
das Absetzen verhinderndes NCttd, dispergiert in einem flxissigai nichtionischen Tensid, enthfilt. 

In der Literatur wird zwar beschriebwi, daB fUr eine stabile Dispersion der Feststoffteilchen in 
flussigen Tensiden die Feststoffteilchen bevorzugt eine TeilchwigroBe aufweisen sollten, daB nicht 
mehr als 10 % der Teilchen gr6Ber sind als 10 jim. Es hat sich aber als schwierig erwiesen, die 
Bleichmittel gleichmaBig und ohne Verklumpungen in der flussigen Phase zu dispergieren und ein 
bleichmittelhaltiges nicht-wfiBriges Flussigwaschmittel herzustellen, welches uber einen langeren 
Zeitraum lagerstabil ist 

Als Alternative zu den aus mehreren Komponenten bestehenden Wasch- und Reinigungsmitteln 
sind auf dem Marfct auch sogenannte Baukastensysteme bekannt. Die ednzelnen Systemkompo- 
nenten, die in der Regel als FeststofiFe voriiegen, werden uber das Zugabefech der Waschmaschine 
zudosiert und in der Waschtrommel vermischt. Liegen aber flussige Komponenten und bei- 
spielsweise bei lingerer Lagening mit dem Flussigwaschmittel nicht vertrfigliche Komponenten 
vor, so ware es vorteilhaft, die einzelnen Komponenten, wie zum Beispiel ein Flussigwaschmittel 
ohne Bleichmittel und in fester Form vorliegendes Bleichmittel separat zuzugeben. Besonders 
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vorteilhaft ist es, das Flussigwaschmittel und die festen Komponenten vor Zugabe zur Waschma- 
schine zu vermischen, urn eine gleichmfiflige Verteilung des Bleichmittels im Waschnrittel zu er- 
reichen. 

In der Lheratur werden verschiedene Dosiersystenie f&r Wasch- und Rdnigungsmittel beschrie- 
ben. In den europfiischen Patentanmeldungen EP-A-0 288 345, EP-A-0 288 346 und EP-A-0 331 
542 werden zweiteOige Behfiker beschrieben, in welchen jewdls fiber separate Offiiungen ein be- 
vorzugt flQssiges Reinigungsmittel und ein mit dan Reinigungsmittel nicht vertrftgliches Additiv, 
beispielsweise ein Bleichxnittel, ebenfalls bevorzugt in flussiger Form gegeben werden. Die be- 
schriebenen Beh&lter bestehen aus einem grdBeren Behalter, in den ein weiterer Beh&lter oder 
Beutel eingesetzt wird. Beide Behalter bzw. Abteilungen sind separat mit den entsprechenden 
Fliissigkeiten fullbar. 

Der in den voranstehend genannten Druckschriften beschriebene gefiillte Beh&lter wird in die 
Waschtrommel einer Oblichen Haushaltswaschmaschine gegeben, und wShrend des Waschvor- 
gangs diffundieren die flfissigen Komponenten in die Trommel und werden dort vermischt. Diese 
Vorrichtung hat jedoch den Nachtdl, dafi eine gldchmftBige Abgabe des Bleichmittels nur in flus- 
siger Form erfolgen kann. Hinzukommt, dafi das Bleichmittel unverdiinnt abgegeben wird, und es 
bei direktem Kontakt mit dem Waschgut zu Spotting fuhren kann. Ein weiterer wirtschaftlicher 
und auch dkologischer Nachteil dieses Behalters ist, daB er nur fur den einmaligen Gebrauch ge- 
dacht ist. 

Das deutsche Gebrauchsmuster G 8801920.9 offenbart einen Dosierspeicher zur Aufhahme und 
Abgabe von Waschebehandlungsmitteln, insbesondere fliissigen Waschebehandlungsmitteln, in ei- 
ner Waschmaschine oder dergleichen, der mindestens zwei zueinander flussigkeitsdichte Aufhah- 
mekammem, die jeweils mindestens eine Abgabeflffiiung aufweist. Die einzelnen Aufiiahmekam- 
mern kdnnen verschiedene Waschebehandlungsmittel, wie sie zum Beispiel als sogenannte 
"Baukasten-Waschmittel" vorliegen, enthalten. Bei zwei Aufiiahmekammern kann beispielsweise 
eine ein flussiges Waschebehandlungsmittel und eine andere die Bleichkomponente aufhehmen. 
Die Substanzen werden getrennt durch die jewdligen AbgabeSflhungen des Dosierspeichers in 
das Waschwasser abgegeben. Auch mit Hilfe des in dem Gebrauchsmuster beschriebenen Do- 
sierspeichers wird vorhandenes Bleichmittel als unverdunnte Substanz in die Waschtrommel ab- 
gegeben, wodurch wiederum die oben beschriebenen "Spotting-Probleme" auftreten kdnnen. 
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Der vorliegenden Erfindung lag die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zum Waschen von textilen 
Geweben unter Anwendung eines nicht-wftBrigen Flussigwaschmittels mit Bleiche in einer Haus- 
haltswaschrnachine zur Verfiigung zu stellen, welches die obigen Nachteile nicht aufweist. 

Eine weitere Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, eine Dosiervorrichtung zur Verfiigung zu 
stellen, welche es ermOgUcht, zwei miteinander nicht vertrftgliche, d.h. tiber tfingere Zeit gemein- 
sain in einer Rezeptur lageAare, Waschmittelkomponenten getrennt in einer einzigen Vorrichtung 
zu dosieren, anschlieBend in dieser Vorrichtung zu vennischen und das erhaltene Gemisch direkt 
in die Waschmaschine zu dosieren. 

Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist ein Verfahren zum Waschen von textilen Geweben in 
einer Haushaltswaschmaschine unter Anwendung eines nicht-wSBrigen Flussigwaschmittels mit 
separater Bleiche, daD dadurch gekennzeichnet ist, daB das nicht-waflrige Fliissigwaschmittel mit 
Bleiche aus mindestens zwei Komponenten besteht, wobei eine Komponente A ein flussiges Ten- 
sid oder eine flussige Tensidmischung und eine Komponente B Bleichmittel enth&lt, die vor dem 
Waschvorgang vermischt und in die Waschmaschine gegeben werden. 

Oberraschenderweise wurde festgestellt, daB sich die bleichmittelhaltige Komponente B in einfa- 
cher Weise in der iiblicherweise fur Haushaltswaschmaschinen bendtigten Menge mit der flussigen 
Komponente A vermischen lassen und somit ein nicht-wfiBriges FlQssigwaschmittel mit Bleiche 
ergeben. Es wurde festgestellt, daB bei der Anwendung dieses direkt vor dem Waschgang herge- 
stellten Flussigwaschmittels die aus dem Stand der Technik beschriebenen Nachteile nicht beob- 
achtet werden. Das erfindungsgemaBe Verfahrra zum Waschen von textilen Geweben fuhrt im 
wesentlichen zu den gleichen Ergebnissen wie die bekannten pulverfbrmigen Uni- 
versalwaschmittel, die Bldchmittel enthalten. Das erfindungsgemfiB eingesetzte System hat den 
weiteren Vorteil, daB die Menge des Bldchmittels je nach Art der zu reinigenden Textilien und 
der Art der Verschmutzungen die Menge des Bleichmittels entsprechend dosiert werden konnen. 

Das im erfindungsgemaBen Verfahren eingesetzte nicht-w&Brige FlQssigwaschmittel mit separater 
Bleiche besteht aus mindestens zwei Komponenten. Die Komponente A enthalt erfindungsgemaB 
flussiges Tensid bzw. eine flussige Tensidmischung. Bevorzugt enthalt die Komponente A nich- 
tionische Tenside, anionische Tenside und wasserldsliche Buildersubstanzen. 

B Im wesentlichen nicht w&Brig M bedeutet im Rahmen dieser Erfindung, daB das Mittel vorzugs- 
weise kein frdes, nicht als Kristallwasser oder in vergleichbarer Form gebundenes Wasser enthalt, 
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urn eine Zersetzung des Peroxid-Bleichmittels zu verhindem. In einigen Fallen and geringe Men- 
gcn an freiem Wasser tolerierbar, insbesondere in Mengen bis 201 5 Gew.-%, wobei das Verhfiknis 
von Bleichmittel zu freiem Wasser mindestens 3 : 1 betragen sollte. 

Als nichtiomsche Tenside werden vorzugsweise flttssige, alkoxylierte, bevorzugt ethoxylierte, 
insbesondere primfire Alkohole xnit vorzugsweise 8 bis 18 C-Alomen (Alkylpolyglykolether) und 
durchschnittlich 1 bis 12 Mol Ethylenoxid (EO) pro Mol Alkohol eingesetzt, in denen der Al- 
koholrest linear oder in 2-Stelhmg methylverzweigt sdn kann, bzw. lineare und methylverzweigte 
Reste im Gemisch enthalten kann, so wie sie ublicherweise in Oxoalkoholresten vorliegen. Insbe- 
sondere sind jedoch Alkoholethoxylate mit linearen Resten aus Alkoholen nativen Urspmngs mit 
12 bis 18 C-Atomen bevorzugt, z.B. aus Kokos-, Talgfett- oder Oleylalkohol, die durchschnittlich 
2 bis 8 EO-Einheiten pro Mol Alkohol haben konnen. Zu den bevorzugten ethoxylierten Alkoho- 
len gehoren beispielsweise Cj2-C 14- Alkohole mit 3 EO-Einheiten oder 7 EO-Einheiten, C9-C1 j- 
Alkohole mit 3 EO-Einheiten, 5 EO-Einheiten oder 7 EO-Einheiten und Mischungen aus diesen, 
wie Mischungen aus Ci2-Ci4-Alkohol mit 3 EO-Einheiten und C12-C ig- Alkohol mit 5 EO-Ein- 
heiten. Die angegebenen Ethoxylierungsgrade stellen statistische Mittelwerte dar, die fur ein spe- 
zielles Produkt one ganze oder eine gebrochene Zahl sein kfcnnen. Bevorzugte Alkoholalkoxylate 
wrisen eine eingeengte Homologenverteilung auf (Narrow Range Ethoxylates, NRE). 

Als weitere nichtionische Tenside kann das erfindungsgemaBe Mhtel Alkylpolyglykoside, Fettsau- 
realkylester sowie Polyhydroxyfettsaureamide enthalten. 

Als anionische Tenside werden C6-C22-AIkyIsulfete, Cg-Cig-Alkansulfonate, Alkylbenzolsul- 
fonate und/oder Fettsfiureseifen bevorzugt eingesetzt. Als Alkylsulfete eignen sich insbesondere 
die Schwefelsfiuremonoester der Cg-Cig-Fettalkohole, wie Lauryl-, Myristyl-, Cetyl- oder Ste- 
arylalkohol oder der aus Kokosol, Palm- und Palmkerndl gewonnenen Fettalkoholgemische, die 
zusfttzlich noch Anteile an ungesattigten Alkoholen, z.B. an Oleylalkohol, enthalten konnen. Be- 
vorzugte Gemische sind solche, in denen der Anteil der Alkylreste zu 50 bis 70 Gew.-% auf C 12, 
zu 18 bis 30 Gew.-% auf C14, zu 5 bis 15 Gew.-% auf C16, unter 3 Gew.-% auf C10 und unter 
10 Gew.-% auf C]8 verteilt sind. 

Als Tenside vom Sulfonat-Typ kommen vorzugsweise C9-Ci3-Alkylbenzolsulfonate, Ci2-C]8- 
Alkansulfonate, Olefinsulfonate, d. h. Gemische aus Aiken- und Hydroxyalkansulfonaten sowie 
Disulfonaten, wie man sie beispielsweise aus Ci2-Cig-Alkanen bzw. Ci2-Ci8-Monoolefinen mit 
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end- Oder innenstfindiger Doppelbindung durch Sulfonicren mit gasf&rmigem Schwefeltrioxid und 
anschlieBende alkalische oder saure Hydrolyse der Sulfonierungsprodukte erhftlt, in Betracht. 

AIs Srifen sind insbesondere gesfittigte Fettsaureseifen, die Salze der Laurinsfiure, Myristinsaure, 
Pabnitins&ure oder StearinsBure, sowie insbesondere aus naturiichen Fettsauren, zJB. Kokos-, 
Palmkern- oder Talgfettsfiuren, abgeleitete Seifengemische, geeignet. Die Schwefelsfturemo- 
noester und die Seifen kGnnen insgesamt in einer Menge von 1 bis 15 Gew.-%, insbesondere 1 bis 
10 Gew-%, bezogen auf die Summe der Komponenten A und B, alleine oder in beliebigen Mi- 
schungen vorliegen. 

AIs weitere anionische Tenside kann das erfindungsgemSBe Mittel Cfi-Cis-Alkyl- 
polyglykolethersulfonate, Glycerinethersulfonate, Glycerinethersulfate, Hydroxymischethersulfete, 
Monoglyceridsulfete, Sulfosuccinate, Sulfotriglyceride, Amidsfiuren, C^C \ g-Fettsaureamid- 
Ethersulfate, Ce-Cig-AIkylcaiboxylate, Fettsaureisethionate, N-C6-C ] Acyl-Sarcosinate, N-Ce- 
C 18 -Acyl-Tauride, Cg-Cig-Alkyloligoglycosidsulfate, Cg-Cig-Alkyl-Phosphate sowie deren Mi- 
schungen enthalten. 

AIs Buildersubstanz and alle wasseridslichen organischen und anorganischen Buildersubstanzen 
geeignet. Brauchbare organische Buildersubstanzen sind beispielsweise Mono und/oder Polycar- 
boxylate, bevorzugt die in Form ihrer Natriumsalze eingesetzten Polycarbons&uren, wie Citronen- 
sfiure, AdipinsBure, Bernsteins&ure, Glutarsiiure, Weinsaure, Zuckersiiuren, AminocaibonsSuren, 
Nitrilotriessigsfiure (NTA), sofern ein derartiger Einsatz aus okologischen Griinden nicht zu be- 
anstanden ist, sowie Mischungen aus diesen. Besonders bevorzugte Salze sind die Salze der Poly- 
caibonsfturen wie Citronensfiure, Adipinsaure, Bernsteinsaure, Qutarsaure, Weinsaure, Zucker- 
s&uren und Mischungen aus diesen, wobei Natriumcitrat besonders bevorzugt ist. AIs anorgani- 
sche Buildersubstanzen sind insbesondere kristalline, schichtfbnnige Natriumsilikate der allgemei- 
nen Formel (I) NaMSi x C>2x+i yl^O, wobei M Natrium oder Wasserstoff bedeutet, x eine Zahl 
von 1,9 bis 4 und y one Zahl von 0 bis 20 ist und bevorzugte Werte ffir x 2, 3 oder 4 sind. Derar- 
tige kristalline Schichtalikate werden bdspielsweise in der europaischen Patentanmeldung 164 
514 beschrieben. Bevorzugte kristalline Schichtsilikate der Formel (I) sind solche, in denen M fiir 
Natrium steht und x die Werte 2 oder 3 annimmt. Insbesondere sind sowohl fl- als auch 5- 
Natriumdisilikate Na2Si2©5 yH20 bevorzugt. 
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Die Builder werden bevorzugt in Mengen eingesetzt, daB das aus den Komponenten A und B 
hergesteOte Geraisch die Buildersubstanzen in einer Menge von 1 bis weniger als 20 Gew.-%, be- 
vorzugt 8 bis weniger als 20 Gew-% enthfilt 

Writere gedgnete Buildersubstanzen and beispielsweise amorphe Silikate mit einem niedrigen 
Wassergehah, bevorzugt mit einem Wassergehah unter 15 Gew.-%, und Silikate in Compound- 
Form, beispielsweise Soda/Silikat-Compounds. 

Im erfindungsgemiBen Verfehren wird in einer bevorzugten Ausf&hrungsform als Builder ein 
Gemisdi aus Mono- und/oder Polycarboxylaten und kristallinen, schichtfbrmigen Natriumsilikaten 
der allgemeinen Formel (I) NaMSi x 02 x +ryH 2 0 eingesetzt, wobei M Natrium oder Wasserstoff 
bedeutet, x eine Zahl von 1,9 bis 4 und y eine Zahl von 0 bis 20 ist und bevorzugte Werte fur x 2, 
3 oder 4 and, und/oder amorphen Silikaten. Bevorzugt liegen die Mono- und/oder Polycarboxyla- 
te und die kristallinen Schichtsilikate in einem Verhaltnis von 4 : 1 bis 1 : 4, bevorzugt von 3 : 1 
bis 1 : 3 und besonders bevorzugt von 1,2 : 1 bis 1 : 1,2 vor. 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsfonn werden im erfindungsgem&flen Verfehren Enzyme als Be- 
standteil der Komponente A eingesetzt. Ihr Antdl kann 0,2 bis 4 Gew.-%, bezogen auf die Sum- 
me der Komponenten A und B, betragen. Als Enzyme kommen solche aus der Klasse da- Protea- 
sen, Lipasen, Amylasen und Cellulasen bzw. deren Gemische in Frage. Besonders gut geeignet 
sind aus Bakterienstfimmen oder Pilzen, wie Bacillus subtiles, Bacillus licheniformes und Strep- 
tomyces griseus gewonnene enzymatische Wirkstoffe. Die Enzyme kdnnen in an sich bekannter 
Weise an Tragerstoffen adsorbiert und/oder in Hullsubstanzen eingd>ettet sein. 

Weiterfiin kann die Komponente A Stabilisatoren filr die Enzyme enthalten. Als Stabilisatoren, die 
auch als Stabilisatoren fur Perverbindungen geeignet sind, kommen die Salze von Polyphos- 
phonsauren, insbesondere l-Hydroxyethan-l,l-Diphosphons&ure (HEDP) in Betracht. Die vor- 
anstehend genannten Polyphosphonsfiuren and auch geeignet, urn Spuren von Schwermetall zu 
binden. Als gedgnete Komplexbildner fur Schwermetalle sind beispielsweise die voranstehend 
genannte HEDP und die Ethjdentriaminpentamethylenphosphonsaure (DTPMP) geeignet. 

Die Komponente A kann weiterhin schmutzabldsende Polymere enthalten. Die schmutzablosen- 
den Polymere sind bevorzugt in einer Menge von 0,01 Gew.-% bis 5 Gew.-%, bezogen auf die 
Summe der Komponenten A und B, vorzugsweise 0,05 Gew.-% bis etwa 3 Gew.-% enthalten. 
Bevorzugte schmutzablOsende Polymere sind solche Polymere, welche Ethylenglykolterephthalat- 
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gruppen und Polyethylenglykolterephthalatgruppen, die jeweils 17 bis 110 Ethylenglykolgruppen 
aufweisen, enthalten, wobei das Molverhfiltnis von Ethylenglykolterephthalat zu Polyethylengly- 
koltercphthalat im Polymeren von 50:50 bis 90:10 betrSgt. In diescn Verbindungen liegt das Mo- 
lekulargewicht der verkniipfenden Polyethylenglykoleiiiheiten in dem Bereich von 750 bis 5000. 
Die Polymeren k&nnen ein durchschnittliches Molekulargewicht von etwa 5000 bis etwa 200000 
besitzen. Im Polymer kdnnen Ethylenglykolterephthalat und Polyethylenglykolterephthalat will- 
kurlich verteilt vorliegen. 

Bevorzugte Polymere and solche mit Molverhfiltnissen Ethylenglykoltereph- 
thalat/Polyethylenglykolterephthalat von 65:35 bis 90:10, vorzugsweise von 65:35 bis 80:20, wo- 
bei die verkniipfenden Polyethylenglykoleinheiten ein Molekulargewicht von 750 bis 5000, bevor- 
zugt 1000 bis 3000 und das Polymere ein Molekulargewicht von 10000 bis 50000 aufweist. Ein 
Beispiel fiir handelsubliche Polymere dieser Art ist das unto* der Handelsbezeichnung "Repel-O- 
Tex SRP3" von Rh6ne-Poulenc, Frankrdch vertriebene Produkt. 

Die bevorzugt eingesetzten schmutzablosenden Polymere kdnnen durch bekannte Polymerisati- 
onsverfahren hergestellt werden, wobei die Ausgangsmaterialien in solchen Mengen eingesetzt 
werden, um die oben genannten Verhahnisse von Ethylengylkolterephthalat zu Polyethylengly- 
kolterephthalat zu erhalten. Beispielsweise konnen die in der US-PS 3479212 beschriebenen Ver- 
fahren zur Herstellung geeigneter Polymere verwendet werden. 

Zusatzlich zu den oben genannten Buildersubstanzen kann die Komponente A weitere anorgani- 
sche Substanzen enthalten. Als geeignete Substanzen konnen in diesem Zusammenhang die Alka- 
licarbonate, z. B. Soda, Alkalihydrogencarbonate, Alkalisulfate, Phosphate genannt werden. Der- 
artiges zus&tzliches anorganisches Material kann in Mengen bis zu 10 Gew.-%, bezogen auf die 
Summe der Komponenten A und B, enthalten sein. 

Als weitere Bestandteile kann die Komponente A optische Aufheller sowie Vergrauungsinhibito- 
ren, Schauminhibitoren, sowie Farb- und Duftstoffe enthalten. 

Die Bestandteile der Komponente A kiinnen in an sich bekannter Weise durch einfaches Vermi- 
schen und anschlieBendes Naflmahlen hergestellt werden. 

Die im erfindungsgemSflen Verfahren eingesetzte Komponente B enthalt Bleichmittel. Als 
Bleichmittel dienende, in Wasser H2O2 liefernde Verbindungen sind insbesondere Natriumper- 
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carbonat, Natriumborate, insbesondere das Natriumperborattetrahydrat und das Natriumperbo- 
ratmonohydrat, Peroxypyrophosphate, Citratperhydrate sowie H 2 C>2 liefernde persaure Sake 
Oder Persauren, wie Perbenzoate, Peroxophthalate, Diperazelainsaure oder Diperdodecandisaure, 
geeignet. Wegen der guten Umwehvertraglichkeit wird Natriumpercarbonat besonders bevorzugt 
eingesetzt. 

Die Komponenten A und B werden in solchcn Mengenverhaltnissen vermischt, daB im erfin- 
dungsgmiflen Verfahren eine wirksame Menge Bleichmittel vorliegt. Bevorzugt werden die 
Komponenten A und B in solchen Mengenverhaltnissen vermischt, daB das erhaltene Gemisch das 
Bleichmittel in einer Menge von uber 20 bis 35 Gew.-%, bevorzugt Qber 20 bis 30 Gew.-%, ent- 
halt. 

Das Einarbeiten des Komponente A wird erleichtert, wenn das Bleichmittel und bevorzugt die 
gegebenenfalls enthahenen Feststofileilchen eine TeilchengrdBe aufweisen, das nicht mehr als 30 
% der Teilchen grofler als 5 um und besonders bevorzugt nicht mehr als 10 % groBer als 10 um 
sind. 

Um beim Waschen bei Temperaturen von 60°C und darunter eine verbesserte Bleichwirkung zu 
erreichen, konnen Bleichaktivatoren werden. Beispiele hierfur sind die mh H2O2 organische Per- 
sauren bildende N-Acyl- bzw. O-Acyl-Verbindungen, vorzugsweise N, N'-tetraacylierte Diamine, 
ferner Carbonsaureanhydride und Ester von Polyolen wie Glucosepentaacetat. Der Gehalt der 
bleichmittelhaltigen Mittel an Bleichaktivatoren liegt in dem ablichen Bereich, vorzugsweise zwi- 
schen 1 und 10 Gew.-%, bezogen auf die Summe der Komponenten A und B, und insbesondere 
zwischen 3 und 8 Gew.-%, bezogen auf die Summe der Komponenten A und B. Besonders be- 
vorzugte Bleichaktivatoren sind N.N.N'.N'-Tetraacetylethylendiamin (TAED) und 1,5-Diacetyl- 
2,4-Dioxo-Hexahydro-l,3,5-Triacin (DAHT). 

Als weitere Bestandteile kann die Komponente B abliche, in fester oder flussiger Form vorliegen- 
de Inhaltsstoffe enthalten, die ublicherweise in Waschmitteln vorhegen. Hier sei insbesondere auf 
die voranstehenden anionischen Tenside, sowie wasserlosUche und auch wasserunl6sliche Builder- 
substanzen sowie die oben beschriebenen anorganischen Substanzen hingewiesen. 

Die Komponenten A und B werden vor dem Waschvorgang in den entsprechenden Mengen zu- 
sammen gegeben und sorgfiltig vermischt, so daB das Bleichmittel moglichst gleichmaBig in der 
fliissigen Tensidphase verteilt ist. AnschlieBend kann das Gemisch aus den Komponenten A und B 



WO 96/30489 



PCT/EP96/01139 



10 

dem Waschvorgang fiber die in der Waschmaschine befindliche Dosiervorrichtung zugef&hrt wer- 
den, oder das Gemisch wird direkt, ggf. ttber eine spezielle Dosiervorrichtung, in den Waschraum, 
in der Regel Waschtrommel, gegeben. 

Wird eine Dosiervorrichtung verwendet, kann das Waschwasser das Waschmittel langsam aus der 
Dosiervorrichtung spfilen. 

Ein weiterer Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist eine Misch- und Dosiervorrichtung filr 
Mehiicomponenten-Waschmittelsysteme, die aus mehreren jeweils uber eine verschieb- oder ver- 
drehbare Vemegelvorrichtung miteinander verbindbaren Hohlkdrpern besteht, wobei die Hohl- 
kdrper an den jeweils an einen anderen HohlkGrper anstoBenden Flfiche Offhungen aufweisen, die 
sich durch Verschieben oder Verdrehen der Hohlk&rper relativ zueinander zur Huchtung bringen 
lassen. 

In der erfindungsgem&Ben Misch- und Dosiervorrichtung k6nnen direkt vor dem Dosieren in die 
Waschmaschine einzelne, ublicherweise uber einen langeren Zeitraum nicht miteinander ver- 
tragliche, d.h. im Gemisch nicht lagerbare Waschmittelkomponenten vordosiert und vermischt 
werden. Beispielsweise kann ein gut dosierbares Flussigwaschmittel, das kein Bleichmittel enth&lt, 
mit einem in fester Form, beispielsweise ais Pulver oder Granulat, vorliegenden Bleichmittel je- 
weils in separaten Hohlkdrpern der Vorrichtung dosiert und dann durch dflhung der Verbindung 
zwischen den Hohlkdrpern vermischt werden. Das erhaltene Gemisch kann dann in die Waschma- 
schine dosiert werden. Eine derartige Vorgehensweise hat den Vorteil, daB das Bleichmittel 
gleichmaBig im Flussigwaschmittel verteilt voriiegt und in verdiinnter Form in die Waschmaschine 
gegeben wird. Dadurch wird vermieden, daB hohe Blrichmittelkonzentrationen direkt mit den zu 
behandelnden Textilien in Kontakt kommen, wodurch das Spotting vermieden werden kann. 

ErfindungsgemaB enthalten die Hohlkorper an den jeweils an einen anderen Hohlkorper ansto- 
Benden Flachen mindestens eine Offhung. Uber diese Offhungen kann der Hohlkorper zum einen 
mit der jeweiligen Waschmittelkomponente gefiillt werden, zum anderen dienen die Offhungen 
dazu, daB sie beim Verdrehen der Hohlk6rper miteinander fluchten, so daB ein gemeinsamer 
Hohlraum entsteht. Uber die Oflhung kftnnen die einzelnen Komponenten in den jeweils be- 
nachbarten Hohlraum gelangen, so daB das Vermischen der einzelnen Komponenten erfolgen 
kann. 
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Die Verbindung der einzelnen Hohlkdrper erfolgt erfindungsgem&B Qber einen verdrehbaren oder 
verschiebbaren VerschluB. Die Hohlkdrper and losbar mrteinander verbunden. Die Idsbare Ver- 
bindung hat den Vorteii, dafl die Hohlkdrper getrennt voneinander mit den jeweiligen Waschmit- 
telkomponenten gefttUt werden kdnnen. In einer bevorzugten Ausf&hrungsform der vorliegenden 
Erfindung and die Hohlkdrper Qber eine Schraub- oder Bajonettverbindung miteinander ldsbar 
verbunden. 

Die erfindungsgemftOe Nfisch- und Dosiervorrichtung wird in der Regel aus Kunststoff hergestellt. 
Aus KostengrOnden sind spritzbare oder gieBbare Materialien bevorzugt. Zur Idchteren Dosie- 
rung ist es bevorzugt, daB die Hohlkdrper an ihrer Auflenwand gut sichtbar eine Skala aufweisen. 

Der Gegenstand der Erfindung ist in der beiliegenden Zeichnung in einem Ausfiihrungsbeispiel 
dargestellt. Diese Zeichnung ist eine Explosionszeichnung der erfindungsgemfiBen Nfisch- und 
Dosiervorrichtung. 

Der Misch- und Dosierbeh&lter 1 besteht aus zwei Hohlkdrpem 1 und 2. Die Hohlkdrper 1 und 2 
weisen an ihren jeweils aneinander stoOenden Fl&chen 4 und 5 Oflhungen 6,6' und 7,7 auf. In der 
hier dargestellten Ausfiihrungsform weisen die Hohlkdrper an den Fiachen 4 und 5 jeweils zwei 
einander gegenuberliegend angeordnete Offhungen 6,6' und 7,7' auf. Die Offiiungen 6 und 6' 
bzw. 7 und 7 kdnnen jeweils in einem Winkel von 170° bis 190° (Mittelwert 180°) zueinander an- 
geordnet sein. 

Der Hohlkdrper 1 ist bevorzugt ein topfifermiger BdiSlter mit entfernbarem Deckel 3, Qber den 
das Fullen des Holkdrpers erfolgen kann. Der Hohlkdrper 2, in den die flussige Komponente ge- 
ftillt werden kann ist vorzugsweise ein bis auf die Offiiungen (7,7) verschlossener Hohlzylinder. 

Der Hohlkdrper 1 hat einen zum Hohlkdrper 2 hin Oberstehenden Zentrierrand 8, der beim Zu- 
sammensetzen der Hohlkdrper 1,2 auf den Hohlkdrper 2 aufgesetzt wird. Auf diese Weise sind 
beide Hohlkdrper 1,2 zueinander zentriert. In der in der Figur dargestelhen Ausfiihrungsform 
nimmt der Zentrierrand 8 das dem Hohlkdrper 1 zugehdrige Element 9 eines Drehbajonetts auf 
Die dem Hohlkdrper 2 zugehdrigen Eleraente 10 des Drehbajonetts befinden sich am oberen, 
durch den Zentrierrand 9 ubergriffenen Rand des Hohlkdrpers 2. 

Steckt man die Hohlkdrper 1 und 2 in der hier dargestellten Form zusammen, so werden die Off- 
nungen 6,6' bzw. 7,7 durch die geschlossenen Fiachen 5 und 4 des jeweils anderen Hohlkdrpers 
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verschlossen. Dabei nehmen die Ausschnitte 6,6' und 7,7' einen Winkel von 85° bis 95° 
(Mittelwert 90°) zucinander an. Die beiden HohlkQrper 1,2 stehen dann nicht miteinander in Ver- 
bindung. Verdreht man die Hohlkdrper um einen Relativwinkd von 90°, so fluchten die Oflhun- 
gen 6 und 7 bzw. 6' und 7, so daB ein kontinuierlicher Hohlraum entsteht Durch einfeches 
SchOtteln kdnnen die in den Hohlkdrpern 1 und 2 befindlichen Waschmittelkomponenten ver- 
mischt werden. Zum Entleeren der Vorrichtung kdnnen die Hohlkdrpers 1,2 wieder getrennt wer- 
den und die Entleerung erfolgt Qber die Ausschnitte 6,6' und 7,7' ublicherwrise in das Waschmit- 
telfach einer Haushaltswaschmaschine. 

In einer anderen Ausgestahung der vorliegenden Erfindung erfolgt das Vermischen der einzelnen 
Komponenten in der Waschtrommel durch deren Bewegung. Der Hohlkdrper 1 weist in der hier 
dargestellten Ausfuhrungsform einen paforierten Deckel 3 auf. Diese Ausfiihrungsform kann 
eingesetzt werden, wenn die Entleerung der Vorrichtung direkt in der Waschtrommel erfolgen 
soil. Durch die Offiningen kann Wasser in die Misch- und Dosiervorrichtung eintreten und das 
Waschmittel herausldsen. 
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Beispide 

Die Komponenten A und B, die die unten angegebenen Bestandteile enthielten, wurden in einem 
Gewichtsverhahnis von 2,6 zu 1 kurz vor dem Waschen in der erfindungsgemaBen Dosiervor- 
richtung znsammengegeben, griindlich vermischt und in die Waschmaschine gegeben. 

Die Komponente A enthielt die folgenden Bestandteile: 



Komponente A 


Gew.-% 


DehvdolWLT?!) 


33,5 


DehydolW LST 80/20 2 ) 


26,7 


MaranUW A 3 ) 


5,1 


EdenorW HT 35 4 ) 


0,5 


Na-Chrat 


20,3 


Propylenglykol-l ,2 


1.3 


TAED 


9,2 


VP1132 5 ) 


0,3 


TurpinalW 2 NZ 6 ) 


0,8 


BLAPW 200 7 ) 


2,1 


Wasser 


0.2 



1) DehydolW LT7 ist ein ethoxyUerter C^-Cig-Fettalhohol mit durchschnittlich 7 EO- 
Einheiten (Handelsprodukt der Fa. Henkel, Dusseldorf) 

2) DehydolW LST 80/20 ist ein Gemisch aus 80% eines ethoxylierten C12-C1 8-Fettalkohols 
mit durchschnittlich 5 EO-Einheiten und 20% eines ethoxylierten C^-C^-Fettalkohols mit 
durchschnittlich 3 EO-Einheiten (Handelsprodukt der Fa. Henkel, Dusseldorf). 

3) MaranilW A ist ein ^13-Alkylbenzolsulfonat (Handelsprodukt der Fa. Huls, Marl) 

4) EdenorW HT 35 ist eine Cig-Cig-Fettsfiure (Handelsprodukt der Fa. Henkel. Dusseldorf) 

5) VP 1 1 32 ist ein Silikondl (Handelsprodukt der Fa. Dow Coming) 

6) TurpinalW 2 NZ ist ein Hydroxyethyldiphosphonat (Handelsprodukt der Fa. Henkel, Dus- 
seldorf) 

7) BLAPW 140 ist eine Protease (Handelsprodukt der Fa. Henkel, Dusseldorf) 
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Komponente B: 
Natriumpercarbonat 



Ergcbnisse: 

Es wurde festgestellt, daB sich die Waschmittelkomponenten in der erfindungsgem&Ben Vorrich- 
tung gut vermischen lieBen, das Bleichmhtel war glrichm&Big und ohne Verklumpungen in der 
flussigen Phase dispergiert. Das erhaltene Gemisch wurde aus der Vorrichtung vom in die 
Waschmaschine eintretenden Wasser schnell herausgespult. Bei der gewaschenen Wasche wurden 
keine Spotting-Effekte beochachtet. 
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Bezugszcichcnliste 



1 


Hohlkdrper 


2 


Hohlkorper 


3 


perforierter Deckel 


4 


Flache des Hohlkorpers 1 


5 


Flfiche des HohDcOrpers 2 


6,6' 


Ofihungen in der Flfiche 4 


7,7' 


Ofihungen in der Flache 5 


8 


Zentrierrand 


9 


Element des Drehbajonetts am Hohlkdrper 1 


10 


Element des Drehbajonetts am Hohlkdrper 2 
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Pfltentanspruche 

1. Verfahren zum Waschen von textilen Geweben in einer Haushaltswaschmaschine unter 
Anwendung eines nicht-waBrigen FlQssigwaschmittels mit separater Bleiche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das nicht-w&Orige Fliissigwaschmittel mit Bleiche aus mindestens zwei 
Komponenten besteht, wobei eine Komponente A ein flussiges Tensid oder cine fliissige 
Tensidmischung und eine Komponente B Bleichmittel enthftlt, die vor dem Waschvorgang 
vermischt und in die Waschmaschine gegeben werden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Komponente A nichtioni- 
sche Tenside, anionische Tenside und wasseridsliche Buildersubstanzen enthfilt. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die nichtionischen 
Tensiden ausgewfihh sind aus der Gruppe der Cg-Cig-Alkylpolyglykolether. 

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die anioni- 
schen Tenside ausgewahlt sind aus der Gruppe bestehend aus C6-C22-Alkylsulfaten, Cg- 
Cjg-Alkansulfonaten, Alkylbenzolsulfonaten und/oder Fettsaureseifen. 

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die wasser- 
iGslichen Builder ein Gemisch sind aus Mono- und/oder Polycarboxylaten und kristalline, 
schichtfbrmige Natriumsilikate der allgemeinen Formel (I) NaMSi x 02 x +iyH20, wobei M 
Natrium oder Wasserstoff bedeutet, x eine Zahl von 1,9 bis 4 und y eine Zahl von 0 bis 20 
ist und bevorzugte Werte fur x 2, 3 oder 4 sind, und/oder amorphen Silikaten. 

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB die monomeren, oligomeren 
und polymeren Carboxylate und die kristallinen Schichtsilikate und/oder amorphen Silikate 
in einem Verhaltnis von 4 : 1 bis 1 : 4, bevorzugt 3 : 1 bis 1 : 3, insbesondere 1,2 : 1 bis 1 : 
1,2 vorliegen. 

7. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die Kompo- 
nenten A und B in einer Dosiervorrichtung vorgemischt und in der Dosiervorrichtung zu 
Beginn des Waschvorgangs in die Waschtrommel gegeben werden. 
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8. Misch- und Dosiervorrichtung fur Mehrkomponemen-Waschinittelsysteme, die aus mehre- 
ren jeweils uber eine verschieb- oder verdrehbare Verriegchrorricbtung (9,10) miteinander 
verbindbaren Hohlkdrpera (1,2) besteht, wobei die Hohlkflrper (1,2) an den jeweils an ei- 
nen anderen Hohlkorper anstoOenden Flache (4,5) Ofihungen (6,6' bzw. 7,7') aufweisen, 
die sich durch Verschieben oder Verdrehen der Hohlkdrper (1,2) relativ zueinander zur 
Fluchtung bringen lassen. 

9. Misch- und Dosiervorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Hohlkorper (1,2) uber einen BajonettverschluB (9,10) miteinander verbunden werden. 

10. Misch- und Dosiervorrichtung nach einem der Anspruche 8 oder 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB ein Hohlkdrper (1) ein topffbrmiger Behfilter mit entfernbarem Deckel (3) 
ist. 

11. Misch- und Dosiervorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Deckel (3) perforiert ist. 

12. Misch- und Dosiervorrichtung nach einem der Anspruche 8 bis 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der andere Hohlkorper (2) ein bis auf die Ofihungen (7,T) verschlossener 
Hohlzylinder ist. 

13. Misch- und Dosiervorrichtung nach einem der Anspruche 8 bis 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Ofihungen (6,6' bzw. 7,7') in den Flachen (4,5) der Hohlkorper (1,2) 
jeweils in einem Winkel von 170° bis 190° zueinander angeordnet sind. 

14. Misch- und Dosiervorrichtung nach einem der Anspruche 8 bis 13, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Ofihungen (6,6',7,7) jeweils in einem Winkel von 85° bis 95° zueinan- 
der angeordnet sind, wenn die Hohlkorper 1 und 2 miteinander verbunden sind. 
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